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(54) Bezeichnung: Saug- oder Balswalze 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft eine Saug- 
oder Blaswalze einer Maschine zur Hersteilung und/oder 
Veredlung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer ande- 
ren Faserstoffbahn (2) mit einem rotierbaren, perforierten 
Walzenmantel (1 ) und zumindest einem sich nur fiber einen 
Teil des Walzenumfangs erstreckenden Druckbereich (9), 
der von einem zum Walzenmantel (1) hin offenen, festste- 
henden Druckkasten (6) im Walzeninneren gebildet wird, 
wobei der Druckkasten (6) mit einer Unter- oder Gberdruck- 
quelle verbunden und gegeniiber dem Walzenmantel (1) 
mit wenigstens einem Dichtelement (7) abgedichtet ist. 
Dabei soli die Larmemission dadurch vermindert werden, 
dass zumindest an ein Dichtelement (7) eine wenigstens im 
Wesentlichen luftdurchlassige, in Umfangsrichtung verlau- 
fende und aulierhalb des Druckkastens (6) angeordnete 
Abdeckung (5) angrenzt, welche mit dem Walzenmantel (1) 
in Kontakt steht oder einen Abstand von weniger als 100 
mm zu diesem besitzt. 




DE 103 47 177 



Page 2 o f S 



DE 103 47 177 A1 2005.05.12 



Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft eine Saug- oder Blas- 
walze einer Maschine zur Herstellung und/oder Ver- 
edlung einer Papier-, Karton-, Tissue- oder einer an- 
deren Faserstoffbahn mit einem rotierbaren, perfo- 
rierten Walzenmantel und zumindest einem sich nur 
uber einen Teil des Walzenumfangs erstreckenden 
Druckbereich, der von einem zum Walzenmantel hin 
offenen, feststehenden Druckkasten im Walzeninne- 
ren gebildet wird, wobei der Druckkasten mit einer 
Unter- oder Oberdruckquelle verbunden und gegenu- 
ber dem Walzenmantel mit wenigstens einem Dicht- 
element abgedichtet ist. 

[0002] Wenn bei diesen Walzen die Perforation aus 
dem Druckbereich gelangt, so kommt es zu einem 
Ausgleich des Luftdrucks in der Perforation mit dem 
der Umgebung. Infolgedessen stramt bei Blaswalzen 
die Luft aus der Perforation und bei Saugwalzen in 
die Perforation. Diese Luftstrdmung verursacht einen 
erheblichen Larm. 

[0003] Unabhangig davon kann auch Leckluft im 
Bereich der Dichtelemente zu einer Larmentwicklung 
fuhren. 

[0004] Urn dem entgegenzuwirken, wurden speziel- 
le Dichtanordnungen im Bereich des Druckkastens 
entwickelt, die jedoch nicht ausreichend wirksam 
und/oder zu aufwendig sind. 

Aufgabenstellung 

[0005] Die Aufgabe der Erfindung ist es daher, bei 
derartigen Walzen die Larmemission mit einfachen 
Mitteln erheblich zu reduzieren. 

[0006] ErfindungsgemaB wurde die Aufgabe da- 
durch gelost, dass zumindest an ein Dichtelement 
eine wenigstens im wesentlichen luftundurchlassige, 
in Umfangsrichtung verlaufende und auGerhalb des 
Druckkastens und/oder des Walzenmantels angeord- 
nete Abdeckung angrenzt bzw. in der Nahe einer Sei- 
tenwand des mindestens einen Druckkastens an der 
AuBenseite des Walzenmantels angeordnet ist, wo- 
bei die Abdeckung entweder mit dem Walzenmantel 
in Kontakt steht oder einen Abstand von weniger als 
100 mm zu diesem besitzt. 

[0007] Die Abdeckung ist somit entweder ganz 
luftundurchlassig oder iasst Luft nur zu einem gerin- 
gen Teil hindurch. 

[0008] Die Abdeckung ist entweder auf der Innen- 
seite des Walzenmantels angeordnet, wo sie vor- 
zugsweise unmittelbar an eine Wandung des Druck- 
kastens angrenzt. Alternativ ist die Abdeckung in ei- 
nem geringen Abstand zu der Wandung des Druck- 
kastens angebracht. In einer weiteren alternativen 



oder zusatzlichen Anordnung der Abdeckung ist vor- 
gesehen, dass sich diese auBerhalb des perforierten 
Walzenmantels erstreckt. Dabei ragt sie in den Zwi- 
ckel zwischen dem Walzenmantel und dem Band, 
das die Faserstoffbahn mit sich fuhrt, so weit wie 
moglich hinein, urn Druckverluste so gering wie mog- 
lich zu halten, oder es ist vorgesehen, dass die Abde- 
ckung bis auf einen deflnierten, insbesondere auch 
erfindungsgemalJ veranderbaren Abstand an den 
Beruhrungsbereich zwischen dem Band und dem 
Walzenmantel heranreicht. Es versteht sich, dass 
Kombinationen aus innen und/oder aulien liegenden 
Abdeckungen gemafc dieser Erfindung herstellbar 
sind. 

[0009] Es kann aulSerdem auch vorteilhaft sein, die 
Abdeckung gegeniiber dem Walzenmantel vorzugs- 
weise an den axialen Enden abzudichten. 

[0010] Diese Abdeckung verhindert den Druckaus- 
gleich zwischen der Perforation und dem Walzenin- 
neren erheblich oder sogar ganzlich. Im Ergebnis ist 
ein Druckausgleich im wesentlichen nur mit dem Au- 
Benbereich der Walze oder je nach Ausfiihrungsform 
im wesentlichen nur mit dem Innenbereich der Walze 
moglich. 

[0011] Der im Bereich dieser Walzen haufig vorhan- 
dene Wassernebel erhoht den Stromungswider- 
stand, so dass der Druckausgleich allmahlicher und 
damit auch mit weniger Larm erfolgt. AuUerdem bil- 
det sich im offnenden Spalt zwischen der Faserstoff- 
bahn oder einem diese stutzenden Band und der 
Walze am in Rotationsrichtung liegenden Ende des 
Druckbereiches ein Unterdruck, der bei Saugwalzen 
einer Beluftung der Perforation nach dem Druckbe- 
reich entgegenwirkt. 

[0012] Urn die Luftstromung im Walzeninneren er- 
heblich zu reduzieren, sollte der Abstand zwischen 
der Abdeckung und dem Walzenmantel kleiner als 20 
mm, vorzugsweise kleiner als 10 mm sein. 

[0013] Je nach Anwendungsfall und den Anforde- 
rungen kann der Abstand zwischen Walzenmantel 
und Abdeckung uberall im wesentlichen gleich sein 
oder vom Druckkasten weg zunehmen oder abneh- 
men oder sogar in Langs- und/oder in Querrichtung 
der Maschine schwanken. 

[0014] Besonders effizient ist es, wenn sich die Ab- 
deckung an ein etwa quer zur Bahnlaufrichtung ver- 
laufendes Dichtelement anschlieBt. 

[0015] Dabei kann die Luftstromung in der Perfora- 
tion besonders deutlich gesenkt werden, wenn sich 
eine Abdeckung an das in Rotationsrichtung liegende 
Ende des Druckkastens anschlieftt. 

[0016] Bezuglich der Reduzierung von Leckluft ist 
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es aber auch vorteilhaft, wenn sich eine Abdeckung 
an das entgegen der Rotationsrichtung liegende 
Ende des Druckkastens anschlieSt. 

[0017] Urn die grolitmogliche Wirksamkeit der Ab- 
deckung erreichen zu konnen, sollte sich die Abde- 
ckung iiber einen Umfangsbereich von wenigstens 
10 mm, vorzugsweise zumindest iiber einen Um- 
fangsbereich von wenigstens 100 mm und insbeson- 
dere mehr als 200 mm erstrecken. 

[0018] Besonders vorteilhaft ist es dabei, wenn sich 
die Abdeckung in Umfangsrichtung iiber den gesam- 
ten, aufterhalb des Druckkastens liegenden Bereich 
erstreckt. 

[0019] Die grolitmogliche Larmreduzierung wird na- 
turlich erreicht, wenn sich die Abdeckung axial zu- 
mindest iiber den gesamten perforierten Bereich des 
Walzenmantels erstreckt. 

[0020] Es kann jedoch zur Minimierung des Aufwan- 
des bereits auch ausreichen, wenn sich die Abde- 
ckung axial nur iiber einen Teil des perforierten Be- 
reichs des Walzenmantels erstreckt. Dies gilt insbe- 
sondere fur Walzen mit mehreren axial nebeneinan- 
der angeordneten Druckbereichen. Hier kann die An- 
ordnung der Abdeckung im Bereich des Druckberei- 
ches mit dem groliten Unter- Oder Uberdruck genii- 
gen. 

[0021] Mit Vorteil ist an der Saug- Oder Blaswalze 
eine Verstellvorrichtung vorhanden, durch die eine 
Abdeckung axial iiber ihre gesamte Breite oder uber 
einen Teil ihrer Breite bezuglich ihres Abstandes oder 
ihres Ansteilwinkels zu dem Walzenmantel verander- 
barist. Die Verstellvorrichtung lasstsich beispielswei- 
se hydraulisch, pneumatisch oder mechanisch ver- 
stellen. 

[0022] Die Position lasst sich in einer Ausgestaltung 
der Erfindung durch eine Regeleinrichtung verstellen, 
die einen Regler umfasst. Dieser beaufschlagt in Ab- 
hangigkeit von einer von einer Messeinrichtung ge- 
messenen Regelgrofce iiber eine Signalgrolie die 
Verstellvorrichtung, die entsprechend der Signalgro- 
lie die Position einer Abdeckung verandert. Die von 
der Messeinrichtung gemessene Regelgrolie ist bei- 
spielsweise der Druck in dem Druckkasten oder die 
Feuchtigkeit der Faserstoffbahn oder des Siebes 
oder des Filzes, iiber das die Faserstoffbahn gefuhrt 
wird. 

[0023] Eine Abdeckung hat in einer weiteren vorteil- 
haften Ausfiihrungsform nur an einer Quer- oder 
Langsseite oder an mehreren Seiten eine gerade, ge- 
bogene, gewellte, gezackte oder unregelmaftig ab- 
gerissene Abschlusskante. Unter besonderen Um- 
standen weist die Abdeckung auch Offnungen, bei- 
spielsweise in der Form von Bohrungen oder L6- 



chern, auf. 

[0024] In einer weiteren Ausgestaltung der Erfin- 
dung sind zwischen dem Walzenmantel und einer 
Abdeckung Abstandshalter, insbesondere in Form 
von Staben, Keilen oder Leisten, angeordnet, die ins- 
besondere durch die Verstellvorrichtung verstellbar 
sind. 

[0025] Eine Abdeckung besteht entweder aus ei- 
nem einzigen oder aus mehreren Materialien, insbe- 
sondere aus einem Metall, einem Kunststoff und/oder 
einem Verbundwerkstoff. 

Ausfiihrungsbeispiel 

[0026] Nachfolgend soil die Erfindung an mehreren 
Ausfiihrungsbeispielen nahererlautertwerden. In der 
beigefiigten Zeichnung zeigen: 

[0027] Fig. 1 : einen schematischen Querschnitt mit 
mehreren Abdeckungen 5, 

[0028] Fla. 2 : mit einer durchgehenden Abdeckung 
5, 

[0029] Fig. 3 : mit zwei in Rotationsrichtung hinter 
dem Druckkasten angeordneten Abdeckungen 5, 10 
auf der Innen- und der Audenseite und 

[0030] Fig. 4 : die zwei Abdeckungen 5, 10 gemafc 
Fia. 3 . die iiber Abstandshalter und eine Verstellvor- 
richtung verstellbar sind. 

[0031] Bei den Walzen handelt es sich urn Saugwal- 
zen mit einem perforierten, rotierbaren Walzenmantel 
1, wie sie in Papiermaschinen insbesondere im For- 
mer bei der Blattbildung, in der Pressenpartie sowie 
in der Trockenpartie zum Einsatz kommen. 

[0032] Diese Saugwalzen werden hier von einem 
luftdurchlassigen Band 3, also beispielsweise einem 
Sieb oder einem Filz oder einem aus einem sonsti- 
gen Stoff bestehenden Band, und der auften liegen- 
den Faserstoffbahn 2 umschlungen, wobei der Unter- 
druckbereich 9 im Umschlingungsbereich liegt. Die- 
ser Unterdruckbereich 9 wird von einem zum Wal- 
zenmantel 1 hin offenen, feststehenden Druckkasten 
6 im Walzeninneren gebildet. Das Innere des Druck- 
kastens 6 ist mit einer Unterdruckquelle verbunden. 
Urn die Leckluft zu minimieren, ist der Druckkasten 6 
vollstandig iiber Dichtelemente 5 in Form von Dicht- 
leisten gegeniiber dem Walzenmantel 1 hin abge- 
dichtet. 

[0033] Auf diese Weise bewirkt der Unterdruck des 
Druckkastens 6 durch die Locher der Perforation des 
Walzenmantels 1 ein Ansaugen der Faserstoffbahn 2 
an das luftdurchlassige Band 3 im Druckbereich 9. 
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[0034] In Fig. 1 schlieften sich an die axial verlau- 
fenden Dichtelemente 7 in Umfangsrichtung verlau- 
fende, luftundurchlassige Abdeckungen 5 an. Diese 
Abdeckungen 5 haben nur einen geringen Abstand 
von weniger als 10 mm zum Walzenmantel 1, wobei 
der Abstand von dem Dmckkasten 6 weg zunimmt. In 
einer anderen Ausfuhrung bleibt der Abstand zwi- 
schen dem Walzenmantel 1 und einer der Abdeckun- 
gen 5 Oder beiden Abdeckungen 5 konstant. 

[0035] Diese Abdeckungen 5 vermindern am Ein- 
lauf des Druckkastens 6 die Leckluft und am Auslauf 
die Beluftung der Perforation vom Walzeninneren 
her. Im Ergebnis kommt es zu einer erheblichen Ver- 
minderung der Larmemission. 

[0036] Wie in Fig. 1 zu sehen ist, kann die Beluftung 
der Perforation, in der beim Austritt aus dem Druck- 
bereich 9 noch ein Unterdruck herrscht, im wesentli- 
chen nur durch eine Luftstromung 8 von aulien erfol- 
gen. Diese Luftstromung 8 wird bereits durch den im 
Bereich der Saugwalze vorhandenen Wassernebel 
behindert. Des weiteren bildet sich in dem sich 6ff- 
nenden Zwickel zwischen dem Band 3 und der Saug- 
walze ein Unterdruck, der einer Beluftung der Perfo- 
ration in erheblichen Umfang entgegenwirkt. 

[0037] Infolgedessen vollzieht sich die Beluftung 
wesentlich allmahlicher und damit gerauschloser. Am 
Einlauf uberdeckt die Abdeckung 5 etwa einen Be- 
reich von 25° und am Auslauf von 50°. 

[0038] In Fig. 2 wird eine Ausfuhrung gezeigt, bei 
der sich die Abdeckung 5 in Umfangsrichtung uber 
den gesamten, aulierhalb des Druckkastens 6 lie- 
genden Bereich erstreckt. Dies verhindert ganzlich 
eine Beluftung von innen, insbesondere dann wenn 
der Abstand zwischen der Abdeckung 5 und dem 
Walzenmantel 1 im Bereich von wenigen Millimetern 
liegt oder die Abdeckung 5 sogar mit dem Walzen- 
mantel 1 in Kontakt stent. 

[0039] Axial erstrecken sich die Abdeckungen 5 hier 
uber den gesamten perforierten Bereich des Walzen- 
mantels 1. 

[0040] In einer weiteren Ausgestaltung (FjaJJ) ist 
zusatzlich zu der Abdeckung 5 eine weitere Abde- 
ckung 10auf der Aulienseite des Walzenmantels 1 in 
dem von diesem mit dem Band 3 gebildeten Zwickel 
vorhanden. Beide Abdeckungen 5, 10 sind vorzugs- 
weise uber Gelenke 11 bzw. 12 verstellbar. 

[0041] In einerweiteren Ausfuhrungsform derSaug- 
oder Blaswalze fFig. 4 ^ sind Abstandshalter 13, 14 
an der Abdeckung 5 und Abstandshalter 15, 16 an 
der Abdeckung 10 angebracht. Die Abstandshalter 
13 bis 16 bestehen entwederaus Kunststoff oder Me- 
tall; sie lassen sich keilformig ausgestalten; beispiels- 
weise sind sie Kunststoffverschleiftteile, die sich 



leicht auswechseln lassen. 

[0042] Die Abstandshalter 13 bis 16 sind entweder 
als Stabe oder als Dichtleisten, insbesondere aus 
Blech ausgebildet. Die Dichtleisten konnen auch zu- 
satzlich zu den Abstandshaltern 13 bis 16 vorhanden 
sein. Insbesondere bei der auf der Aulienseite des 
Walzenmantels 1 angebrachten Abdeckung 10 sor- 
gen die Abstandshalter 15, 16 fur die Einhaltung des 
gewunschten Abstandes zwischen dem Walzenman- 
tel 1 und der Abdeckung 10, da diese aufgrund des 
geringen Bauteil-Widerstandsmomentes von dem 
Walzenmantel 1 angezogen wird. Das Bauteil-Wider- 
standsmoment kennzeichnet die Starke der Verfor- 
mung bei aulierer Belastung. Dabei bedeutet eine 
geringere Verformung ein groSes Widerstandsmo- 
ment und umgekehrt. 

[0043] Die Position der Abdeckungen 5, 10 wird 
durch Verstellvorrichtungen 17 bzw. 18 verandert. 
Diese sind beispielsweise uber Druckleitungen 19, 
20 mit den Abstandshaltern 13, 14 bzw. 15, 16 ver- 
bunden, so dass sich der Abstand der Abdeckungen 
5, 10 bezuglich des Walzenmantels 1 sowohl am vor- 
deren Ende als auch am hinteren Ende der Abde- 
ckungen 5, 10 durch ein uber die Leitungen 19, 20 
zugefuhrtes fluides Medium (Ol, Wasser, Luft) hy- 
draulisch Oder pneumatisch verandern lasst. Alterna- 
te oder zusatzlich ist vorgesehen, dass sich der An- 
stellwinkel der Abdeckungen 5, 10 verstellen lasst, 
wobei durch die Vorrichtungen 17, 18 uber entspre- 
chende Leitungen die Gelenke 11, 12 beeinflusst 
werden. 

[0044] Die Vorrichtungen 17, 18 beeinflussen die 
Positionen in einer alternativen Ausgestaltung da- 
durch, dass mechanische Verstellmittel, etwa in Form 
von Gewindespindeln, vorhanden sind. Die Abstande 
der Vorrichtungen 17, 18 lassen sich durch entspre- 
chende Ausgestaltungen der Vorrichtungen 17, 18 
entweder uber die gesamte Breite der Abdeckungen 
5, 10 ausschlielilich oder auch punktuell oder an be- 
stimmten Abschnitten der Abdeckungen 5, 10 veran- 
dern. Mittels der Vorrichtungen 17, 18 ist somit eine 
Abstandsregelung in radialer und/oder axialer Rich- 
tung moglich. 

[0045] Die Vorrichtungen 17, 18 werden beispiels- 
weise durch Messeinrichtungen mitSignalgrolien be- 
aufschlagt, wobei als Regelgrolie z. B. der aulierhalb 
der Walze bestimmte Schallpegel oder der in dem 
Dmckkasten 6 gemessene Druck herangezogen 
werden kann. 

Patentanspriiche 

1 . Saug- oder Blaswalze einer Maschine zur Her- 
stellung und/oder Veredlung einer Papier-, Karton-, 
Tissue- oder einer anderen Faserstoffbahn (2) mit ei- 
nem rotierbaren, perforierten Walzenmantel (1) und 
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zumindest einem sich nur uber einen Teil des Wal- 
zenumfangs erstreckenden Druckbereich (9), der 
von einem zum Walzenmantel (1) hin offenen, fest- 
stehenden Druckkasten (6) im Walzeninneren gebil- 
det wird, wobei der Druckkasten (6) mit einer Unter- 
oder Oberdruckquelle verbunden und gegeniiber 
dem Walzenmantel (1) mit wenigstens einem Dichte- 
lement (7) abgedichtet ist, dadurch gekennzeich- 
net, dass zumindest an ein Dichtelement (7) mindes- 
tens eine wenigstens im wesentlichen luftundurchlas- 
sige, in Umfangsrichtung verlaufende und auflerhalb 
des Druckkastens (6) und/oder des Walzenmantels 
(1) angeordnete Abdeckung (5, 10) angrenzt bzw. in 
der Nahe einer Seitenwand des mindestens einen 
Druckkastens (7) an der Au&enseite des Walzen- 
mantels (1) angeordnet ist, wobei die Abdeckung (5, 
10) entweder mit dem Walzenmantel (1) in Kontakt 
steht oder einen Abstand von weniger als 1 00 mm zu 
diesem besitzt. 

2. Saug- oder Blaswalze nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, dass der Abstand zwischen 
der Abdeckung (5, 10) und dem Walzenmantel (1) 
kleiner als 20 mm, vorzugsweise kleiner als 10 mm 
ist. 

3. Saug- oder Blaswalze nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwi- 
schen der Abdeckung (5, 10) und dem Walzenmantel 
(1) iiberall im wesentlichen gleich ist. 

4. Saug- oder Blaswalze nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwi- 
schen dem Walzenmantel (1) und der Abdeckung (5, 
10) vom Druckkasten (6) weg zu- oder abnimmt. 

5. Saug- oder Blaswalze nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand zwi- 
schen dem Walzenmantel (1 ) und der Abdeckung (5, 
10) in Langs- und/oder in Querrichtung der Maschine 
schwankt. 

6. Saug- oder Blaswalze nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die Abdeckung (5, 10) an ein etwa querzur 
Bahnlaufrichtung (4) verlaufendes Dichtelement (7) 
anschlielit. 

7. Saug- oder Blaswalze nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich eine Abdeckung (5, 10) an das in Rotati- 
onsrichtung liegende Ende des Druckkastens (6) an- 
schlielit. 

8. Saug- oder Blaswalze nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich eine Abdeckung (5, 10) an das entgegen 
der Rotationsrichtung liegende Ende des Druckkas- 
tens (6) anschliefct. 



9. Saug- oder Blaswalze nach einem der einem 
der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sich die Abdeckung (5, 10) uber einen 
Umfangsbereich von wenigstens 10 mm, vorzugs- 
weise zumindest 100 mm und insbesondere mehrals 
200 mm erstreckt. 

10. Saug- oder Blaswalze nach einem der vor- 
hergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die Abdeckung (5, 10) in Umfangsrichtung 
uber den gesamten, aulierhalb des Druckkastens (6) 
liegenden Bereich erstreckt. 

11. Saug- oder Blaswalze nach einem der vorher- 
gehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
dass sich die Abdeckung (5, 1 0) axial zumindest uber 
den gesamten perforierten Bereich des Walzenman- 
tels (1 ) erstreckt. 

12. Saug- oder Blaswalze nach einem der An- 
spriiche 1 bis 1 0, dadurch gekennzeichnet, dass sich 
die Abdeckung (5, 10) axial nur uber einen Teil des 
perforierten Bereichs des Walzenmantels (1) er- 
streckt. 

13. Saug- oder Blaswalze nach einem der An- 
spriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Verstellvorrichtung (17, 18) vorhanden ist, durch die 
eine Abdeckung (5, 10) axial iiber ihre gesamte Brei- 
te oder iiber einen Teil ihrer Breite beziiglich ihres Ab- 
standes oder ihres Anstellwinkels zu dem Walzen- 
mantel (1 ) veranderbar ist. 

14. Saug- oder Blaswalze nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Verstellvorrichtung 
(17, 18) hydraulisch, pneumatisch oder mechanisch 
verstellbar ist. 

15. Saug- oder Blaswalze nach Anspruch 13 
oder 14, dadurch gekennzeichnet, dass ein Regler 
vorhanden ist, der in Abhangigkeit von einer von ei- 
ner Messeinrichtung gemessenen RegelgroUe uber 
eine Signalgrolie die Verstellvorrichtung (17, 18) be- 
aufschlagt, die entsprechend der Signalgrolie die Po- 
sition einer Abdeckung (5, 10) verandert. 

16. Saug- oder Blaswalze nach einem der An- 
spriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Abdeckung (5, 10) eine gerade, gebogene, gewellte, 
gezackte oder unregelmaliig abgerissene Ab- 
schlusskante aufweist. 

17. Saug- oder Blaswalze nach einem der An- 
spriiche 1 bis 1 6, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Abdeckung (5, 10) Offnungen aufweist. 

18. Saug- oder Blaswalze nach einem der An- 
spriiche 1 bis 1 7, dadurch gekennzeichnet, dass zwi- 
schen dem Walzenmantel (1) und einer Abdeckung 
(5, 10) Abstandshalter(13, 14, 15, 16), insbesondere 
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in Form von Staben, Keilen oder Leisten, angeordnet 
sind, die insbesondere durch die Verstellvorrichtung 
(17, 18) verstellbar sind. 

19. Saug- oder Blaswalze nach einem der An- 
spruche 1 bis 18, dadurch gekennzeichnet, dass eine 
Abdeckung (5, 1 0) aus einem einzigen oder aus meh- 
reren Materialien besteht, insbesondere aus einem 
Metall, einem Kunststoff und/oder einem Verbund- 
werkstoff. 

Es folgen 2 Blatt Zeichnungen 
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Anhangende Zelchnungen 
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